
19 20※詳しくは当社営業部までお問い合わせください。「コスト削減」ご相談ください！ 貴社のものづくりに欠かせない砥石を供給します。
OEM生産、オリジナル製品、プライベートブランド製品などコストと品質に対応する中国工場から製品をお届けいたします。

ドレスボード Dressing Board スパイラル型研磨ホイール Spiral Grinding Wheel
■ ダイシングブレードの性能を確実に引き出し、コスト削減に挑戦します！

ドレッシング（目立用）砥石 Dressing Stics
■ ダイヤモンド・CBNホイールやカッティングブレードのドレス用砥石です。
■目詰まり・目つぶれを解消　砥粒を傷めずスピーディにドレスします！

Gフラップホイール G Flap Wheel

● 半導体分野で活躍するダイシングブレードの切れ味を維持する専用砥石です。
● ブレードの目詰まりを解消し、切れ味を改善する為の目立て作業を行います。
● 当社ではブレード仕様に対応する粒度やボンドを各種用意しています。

■ 研削力に優れ、短時間でドレッシングが可能な、ビトリファイドボード。

※砥石の仕様や寸法はご相談下さい。

●ビトリファイドボード Vitrified bonded board
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■ ブレードの摩耗を抑えた、なめらかなドレッシングが特徴のレジンボード。
●レジンボード Resinoid bonded board
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●スティック形状（WA/GC #120〜#400）

●スティック形状（C /荒目）

●ペンシルエッジ用（WA/GC #120〜#400） t=3・4・5・6㎜

グラインダー砥石の目詰まり除去やツルーイング用砥石です。
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ダイヤブリック砥石 Silicon Carbide Brick

通常のダイヤモンド・CBNホイールの目立て用の他、
板ガラス、自動車ウインドウガラス等の端面研磨に使用
される、ダイヤメタルボンドホイールの目立て専用ドレ
ッシング砥石もございます。
ホイール使用面に付着したガラスの研磨粉を素早く除
去する為の砥石です。

COST DOWNCOST DOWNCOST DOWN
We will surely bring out the performance of the dicing blade and challenge cost reduction!

It is a whetstone for dressing diamond / CBN wheels and cutting blades.
Eliminates clogging. Dressing is possible speedily without damaging the abrasive grains.

● A dedicated whetstone that maintains the sharpness of dicing blades that are active in the semiconductor field.
● Performs sharpening work to eliminate clogging of the blade and improve sharpness.
● We have various particle sizes and bonds that correspond to the blade specifications.

It has excellent grinding power and can be 
dressing in a short time.

It features a smooth dressing that suppresses 
the wear of the dicing blade.

In addition to normal diamond / CBN wheel sharpening, we also have a dressing 
grindstone for sharpening diamond metal bond wheels, which is used for polishing the 
end faces of flat glass, automobile window glass, etc.
A grindstone for quickly removing glass polishing powder adhering to the wheel surface.

The G Flap Wheel is a unique polishing wheel that is hardened by impregnating a non-woven fabric flap 
wheel planted radially with respect to the shaft (core) with resin.
In addition to the unique cushioning properties of non-woven fabric, the hardening of the resin has made it 
possible to achieve durability on the polishing surface and stable, high-precision polishing.

A grindstone for clearing clogging of grindstones and for trueing.

G フラップホイールは、軸（コア）に対し放射状に植え
付けた不織布のフラップホイールに、樹脂を含浸させて
硬度を上げたユニークな研磨ホイールです。
不織布特有のクッション性にプラスして、樹脂硬化によ
る研磨面の耐久性と安定した精度の高い研磨を実現し
ました。

Gフラップホイール断面イメージ図

●プリント基板仕上げ　●銅箔製造のドラム研磨　●プリント基板の銅箔除去
●精密部分、シャフト面粗度向上　●ステンレス、アルミ、銅製品のヘアーライン仕上げ
●刃物の柄のバフ前研磨　●微細バリ取り　●ステンレス、アルミ、銅製品の面粗度向上
●研磨ベルト後目つぶし　●鉄、銅、真鍮製品のサビ取り　●メッキ後つや消し仕上げ　
●塗装鋼板の塗装除去　●硬木（鉄木、黒檀、紫檀）研磨　●伸銅製品の仕上げ
●木工製品の塗面研磨

■主な用途

●永久穴埋めインクの除去研磨　●メッキ後のザラブツ研磨　●プリント基板のレベリング研磨
●黒化処理被膜の研磨　●穴あけ後のバリ取り研磨　●プリプレグ樹脂除去研磨　
●セラミック基板の研磨　●ステンレス、アルミ等の平面研磨

■主な用途

●標準タイプ 外径 ：100～ 350 ㎜
幅 ：150～ 700 ㎜
穴径 ：ø25.4 ～ ø203 ㎜
周速 ：800 ～ 1500m/min
粒度 ：＃60 ～ ＃2500
砥粒 ：A or C

●大径タイプ 外径 ：400～ 610 ㎜
幅 ：75～ 150 ㎜
穴径 ：ø254 ～ ø305 ㎜
周速 ：800 ～ 1500m/min
粒度 ：＃60 ～ ＃2500
砥粒 ：A or C

研磨材や不織布研磨材による面粗度の向上やヘアーライン仕上げ、バフ仕上げ前の研磨など、お客様のご要望に合わせて製作が可能です。
また、フラップホイールのリサイクルに関してもお問い合わせ下さい。

■Ｇフラップホイールの規格

※外径サイズによっては製作できない幅サイズがございます。上記以外のサイズについてはご相談下さい。

●キュービック状に焼成したレジノイド砥石を、コアにスパイラル状に巻きつけた、ユニークな砥石です。
●砥石表面にできた無数のスリットにより、目詰まりや発熱を抑え良好な仕上げ面が得られます。
●非常に高い研削力と長寿命を両立させたコストパフォーマンスにも優れた製品です。

● Spiral grinding wheel is a unique whetstone with resinoid whetstone fired in cubic shape and spirally wound around the core.
●Innumerable slits on the surface of the whetstone prevent clogging and heat generation, resulting in a good finished surface.
● It is a product with excellent cost performance that combines extremely high grinding power and long life.


